RIDEAU D’AIR

DOUBLE FLUX

SCHEMA DE PRINCIPE

Air environnant

Soufflage d'air amplifié
(air comprimé
+ air environnant)

INFORMATIONS TECHNIQUES®

Air comprimé

Diminution de la

BENEFICES D’UTILISATION consommation de Pair (%)
DU RIDEAU D’AIR . .
RA-3 300 DF* Jusqua Jusqua

(par rapport & un tuyau ouvert) = 9 I % — 28 %

Diminution du bruit (%)

3 ] G n Force de poussée T ST
ression onsommation | iveau sonore oufflage
PERFORMA’NCES (bar) d’air (I/min) ‘( ) " (dB) (1/min)
RIDEAU D’AIR a 150mm a450mm
RA-3 300 DF* 2 1810 8 6.4 93 45250
6 4200 23 18,7 99 105000
(Vs
u Pressi C ion d’air Niveau sonore | Soufflage
Tuvau I‘:“fr‘lERT (bar) (1/min) (dB) (1/min)
(coupé sur 300mm) 6 19750 130 19750

CARACTERISTIQUE RIDEAU D’AIR RA-3 300 DF

« Raccordement : Femelle G3/8" «+ Masse : Aluminium : 1074g « Température maxi d’utilisation : Aluminium : [50°C « Pression max : 10 bars

peuvent différer et que I'instabilité de la pression d'un compresseur industriel pourrait engendrer des valeurs différentes de

environnement strictement contrdlé. |l est important de noter que les conditions dans un environnement industriel réel
celles obtenues en laboratoire. Ces données sont fournies a titre informatif uniquement.

Pour obtenir les performances optimales du rideau d'air; nous préconisons un tuyau d'alimentation en air comprimé d'un

* REMARQUIE : Les mesures présentées dans cette fiche technique ont été réalisées en laboratoire, dans un
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